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Wazne

Wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji obstugi dotycza prawidtowej instalacji, ustawien parametrow, poprawnej
obstugi, konserwacji i przegladow technicznych urzadzenia. Instrukcja stanowi integralng czes¢ wyposazenia
urzadzenia i wraz z urzgdzeniem musi by¢ przekazana uzytkownikowi.

Opis

Modele DVPS ; DVPE ; DVPS-F ; DVPE-F ; DVP-670 oraz DVP-685 przeznaczone sg do lakieréw/farb wodnych.
Wszystkie powyzej wymienione pompy spetniajg dyrektywe ATEX 94/9/EC, oraz wymogi bezpieczenstwa ll 2 G ¢
T4.,T5 X, i sq przeznaczone do uzytku w strefie bezpiecznej 1 oraz 2.

Wskazéwka: W przypadku zastosowania pomp do ttoczenia materiatu (lakierow/farb) o wilasciwosciach
antykorozyjnych lub abrazyjnych, zaleca sie czestsze ich czyszczenie, nalezy sie przy tym liczy¢ z krétszg
zywotnoscig elementéw zuzywajacych sie. Maksymalna temperatura robocza (trybu pracy) zalezy o temperatury
materiatu. Maks. dopuszczalna temperatura ttoczonego przez pompe materiatu wynosi 90°C.

Wskazowka: Pompy przez dostarczeniem do odbiorcy sg poddawane testom sprawnosciowym w zakfadach
producenta specjalng emulsjg. Przed pierwszym uzyciem pompe nalezy dokiadnie przeptuka¢ srodkiem
rozpuszczalnikowym, ktory nie reaguje z nastepnie pompowanym materiatem. Sprezone powietrze przytacza na
wejsciu nie powinno zawiera¢ skroplin wody i powinno by¢ doprowadzone za pomocg zaworu regulacyjnego.

Modele

Parametry techniczne dla pompy w Przelozenie sprezenia 11

wyposazeniu standardowym: Maks. ci$nienie przy’rgcza 7 bar

DVP-510 Standard Maks. lepkos¢ materiatu (ford N°4) 60 sec

DVP-AN dla lakieréw/farb wodnych Przytacze powietrza z gwintowaniem Z
uniwersalnym

Waga : 4.5 kg (9.9 Ib) Temperatura otoczenia 0-40°C

Wysokosé : 155 mm (6’ 10”) Maks. temperatura 90°C

Szerokosé : 240 mm (9’ 5”) Zalecana podwdjna ilo$¢ skokdw: 60

Gtebokosé : 200 mm (7’ 97) Maks. cisnieie materiatu 7 bar
Maks. Predko$¢ przeptywu materiatu 17 I/min
Wyjscie materiatu z gwintowaniem 3/8”
uniwersalnym

EG Deklaracja zgodnosci:

My, ITW Oberflachentechnik GmbH & Co. KG, ninieszym deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos¢, jako
producent pomp membranowych DVP, Zze urzadzenie, do ktérego odnosi sie niniejszy dokument, spetnia
ponizsze dyrektywy oraz normy:

EN 292-1 czes$ci 1 und 2: 1991, EN 1953: 199

Urzadzenie to spetnia normy bezpieczenstwa wymagane nastepujacymi przepisami:

Dyrektywa rady EU 98/37/EC dot. produkcji urzadzen maszynowych oraz EN 13463-1:2001, EN 13463-5:
dyrektywa rady EU 94/9/EC dot. urzadzen i systemow bezpieczenstwa urzadzen przeznaczonych do pracy w
warunkach potencjalnego zagrozenia wybuchem, klasa bezpieczenstwa Il 2 G ¢ T4..T5 X, dokumentacja
techniczna Nr. ITWFIN-009 do obstugi i uzytkowania urzadzenia w strefie bezpiecznej

] i i :'f
, strefa bezpieczenstwa 1 2. / f//f“ / / fa.7
A e [
::H"f

Andre De’Neergaard, dyrektor zarzadzajacy !
3. marca 2007.

Uwagi: Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez wczes$niejszej zapowiedzi.
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AWskazéwki bezpieczenstwa

Wazne: w trakcie pierwszego rozruchu urzadzenia, kolejnego uruchamiania, napraw i konserwacji nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek dot. prawidtowej obstugi zawartych w ninijeszej instrukcji obstugi by
wykluczy¢ btedy w trakcie obstugi lub zminimalizowac¢ rysyko ewentualnego niebezpieczenstwa. W trackie napraw
nalezy bezwzglednie uzywac oryginalnych czesci zamiennych dostarczonych przez producenta.

Niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu:
Rozpuszczalniki oraz farby i pozostate materiaty lakiernicze do nanoszenia powtok lakierniczych mogg byé
niebezpiecznym zroédiem pozaru — lub eksplozji, dlatego tez:

. Stanowiska pracy muszg by¢ wyposazone w odpowiednig wentylacje.

. Na stanowiskach pracy musi by¢ bezwzgledny zakaz palenia oraz zakaz postugiwania sie
otwartym ogniem.

. Stanowiska pracy musza by¢ wyposazone w odpowiednie urzgdzenia gasnicze.

. Pojemniki z materiatami tatwopalnymi jezeli nie sg uzywane, powinny by¢ szczelnie zamkniete,
znajdowac sie zdala od zrédet emisji ciepta, otwartego ptomienia lub iskry.

. Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepiséw lokalnych i krajowych.

Uwaga: Maksymalna temperatura materiatu: Maksymalna temperatura wyrabianego materiatu zalezy od
warunkow i srodowiska pracy pompy oraz temperatury wyrabianego materiatu. Pompa nie moze pracowaé w
biegu jatowych (na sucho), by nie spowodowa¢ nadmiernego nagrzewania sie pompy.

Zaleca sie raz dzienne lub tygodniowe czyszczenie urzgdzenia, by zapobiec osadzaniu sie wyrabianego materiatu
i jego wysychaniu oraz by wyeliminowaé ryzyko powstania zrodia zaptonu.

Chlorki weglowodoréw:

Materiaty, ktore zawierajg 1,1 tréjchlorku etanu lub chlorkow metylenu lub inne zwigzki chlorowcdéw, w kontackie z
aluminium (pojemnik aluminiowy) mogg spowodaowac reakcje wybuchowa. Do wyrabiania tych materiatow,
urzadzenie to sie nie nadaje. Dlatego przed zastosowaniem nalezy zapoznaé¢ sie z kartg techniczng tudziez kartg
bezpieczenstwa produktu producenta.

Elektrycznos$é¢ statyczna: (fadunek elektrostatyczny)
Poprzez natadowanie wyrabianego materiatu fadunkiem elektrostatycznym podczas natryskiwania materiatu na
detal wytwarza sie réwniez elektrycznos¢ statyczna.
. Dlatego system pomp oraz natryskiwane detale muszg byé skutecznie uziemione. Uziemienie nalezy
regularnie kontrolowaé¢ pod wzgledem jego skutecznej przewodnosci. Wszystkie elementy systemu, przewody
hydrauliczne, elementy modutu natryskiwacza i rozpylacza, pojemniki itd. muszg wykazywac¢ warto$¢ oporowg
maks. 0,1 Ohm .
W przypadku zastosowania elektrostatycznych urzadzen natryskowych nalezy bezwzgledie przestrzegaé
odpowiednich przepiséw w tym w szczegdlnosci: EN 50050, EN 50053-1 oraz -2, EN 50059, EN 50176 oraz EN
50177.

Osobiste ubranie ochronne — opary toksyczne

Podczas natryskiwania i rozpylania materiatéw lakierniczych/farb na detale moga powsta¢ szkodliwe dla zdrowia
opary.

. Zaleca sie noszenie nastepujgcego ubrania i zabezpieczenia ochronnego: okulary, maska na twarz oraz
rekawice ochronne. Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta materiatu (farb/lakieréw) oraz stosowaé sie do
stosownych przepiséw zawodowych.

. Poziom natezenia hatasu urzadzen natryskowych- lub napylaczy w zaleznosci od aktulanego stanu trybu
pracy moze przekroczy¢ wartos¢ 85 dB(A) decybeli. Szczegdtowych informacji nalezy zasiegna¢ u producenta. Dla
ochrony stuchu nalezy przestrzega¢ stosownych przepiséw zawodowych.
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Wskazéwki dla uzytkownika

Przekroczenie maksymalnej doposzczalnej wartosci cisnienia sprezonego powietrza i materiatu moze
doprowadzi¢ do szkdd na zdrowiu operatora oraz urzadzeniu.

Nalezy dokonywa¢ regularnych kontroli zabezpieczenh pod wzgledem ich prawidtowego dziatania
Wszyskie elementy skladowe urzgdzenia muszg odpowiada¢ maksymalnemu dopuszczalnemu
cisnieniu urzadzenia.

Przewody hydrauliczne nalezy regularnie kontrolowa¢ pod wzgledem szczelnosci, zuzycia,
uszkodzen. Unika¢ gwattownych, ostrych skretow przewoddw oraz zagie¢. Uszkodzone elementy
natychmiast wymieni¢ na nowe.

Przed przystgpieniem do przegladu i konserwacji urzadzenie odtaczyé od zrodta cisnienia, a
pozostate cisnienie w przewodach systemu i urzadzeniu spuscic.

Strumien natryskowy i rozproszenia (rozpylenia) przytaczonych urzadzen natryskowych nie kierowac
w strone ludzi ani zwierzat.

Utylizacje odpaddw polakerniczych, resztek lakierow, farb, rozpuszczalnikéw, srodkéw czyszczacych
wykonac¢ zgdonie z obowigzujacymi przepisami krajowymi lub lokalnymi.

Lista czesci zamiennych

Numer czesci Opis ilos¢
1 [SSF 3153 zZN Sruba cylindryczna 2
2 Z7-1617-D uchwyt 1
3 DVP-22 pokrywa, tworzywo sztuczne (tworzywo przewodnikowe) 1
4 ISSF 8151 nakretka 4
5 V7 1660 D Podktadka dociskowa naprezeniowa 4
6 DVP131/...AN Pokrywa gérna (aluminium eloksalowe dla DVP-AN) 1
7 B nakretka 2
8 B membrana 2
9 B podkfadka wsporcza 2
10 |ABCE uszczelka 2
1 |[C gniazdo 2
12 [ O-Ring 4
13 gniazdo zaworu, stal nierdzewna 4
14 C kula teflonowa 16 mm 1
15 B bolec 1
16 DVP75 bolec 2
177 | kula teflonowa 14 mm dla DVP 510 2
18 [ gniazdo 2
19 [DVP83/..AN obudowa (aluminium eloksalowe dla DVP-AN) 1
20 |SSP 6462 kat skretu 1
21 S-1817 przewdd hydrauliczny nylonowy 1
22/46 F manulany przycisk rozruchu z obejma zastrzatowg 1
23 nakretka 2
24 |DVP130/...AN pokrywa dolna (aluminium eloksalowe DVP-AN) 1
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25 SSF 3152  {Sruba cylindryczna 4
26 [E Sruba uchwytowa 2
27 E Sprezyna 2
28 [E Zawor przekierowania 2
29 [E O-Ring, uszczelka zaworu 2
30/46 |F Manualny przycisk rozruchu zabezpieczony obejmag 1
31 F Ttoki zaworu powietrza 2
32 F Panewka 2
33 F Klatka zaworéw 5
34 F 0O-Ring 6
35 F Rygiel zaworu 1
36 DVP17 Wyttumienie hatasu 2
37 [DVP 31 Manometr 1
38 |DVP 20 Podwdjna sketka 1
39 [DVP30 Zawor cisnienia 1
40 [DVP 35 Wkret 1
41 B 0O-Ring 2
42 B Gniazdo 2
43 F Quad-Ring 2
44 [E Quad-Ring dla zaworu przekierowania 2
45 [E 0O-Ring 2
47 |KK-4635 Uziemienie - komplet (2 $ruby, 4 podktadki, 4 nakretki i drut uziemienia) 1
37 |DVP-31 Manometr 1
50 [MSG-21 Ztaczka przytacza przewodow powietrza 1/4" NPS/BSP 1
51 |DVP-52-1 Bypass 3/8" NPS/BSP do pompy DVP-610 / DVP-630 1
52 |DVP-37 Pokrywa 1
53 DVP-2-W Kolba — rura zasysajgca, stal nierdzewna, dtugosé. 385 mm 1
53a [Z7-3075 Kolba — rura zasysajgca , stal nierdzewna, dtugosé. 520 mm 1
54 141-2661 Sito filtrujgce, stal nierdzewna 1
55 [SS-10-D Sruba 2
60 [ZZ7-3085 taczka podwdjna F1/2R 1
61 DVP-50 Mocowanie przyscienne (uchwyt) 1
62 [DVP-56 Przewdd hydrauliczny odprowadzajacy, kpl. 1
63 [DVP-41 Przewdd hydrauliczny zasysajacy, kpl. 1
64 [77-3088 Nakretka 1
65 [ZZ-3081 Rura, stal nierdzewna , (303) & 10 x 1 dtugos¢ 480 mm 1
65a [ZZ-3076 Rura, stal nierdzewna , (303) & 10 x 1 dlugos¢ 520 mm 1
66 [DVP-154-A |Komplet fitrujacy (aluminium eloksalowe) z zaworami F1/4” i ztgczkg wtyczkowg 1
67 [Z7-3073 Zawor regulacii cisnienia powietrza 0-6 bar F 1/4”. 1
68 [DVP-31 Manometr 1
69 [ZZ-3077 [T-ztaczka M 1/4”. (tréjnik) 1
70 |0114-020027 |Wtyczka katownikowa M F1/4” 1
71 77-2417 Ztaczka wtykowa F 1/4” 1
72 |DVP-35 Ztaczka wtykowa dla rury @ 4 x 6 1
73 [0114-016021 [Ztaczka na wyjsciu materiatu, stal nierdzewna, M 1/4; M 3/8 NPS/BSP uniwersalna | 1
74 |0110-011802 [Kolanko (trojnik) 1
75 |0114-014640 Wozek (podest) jezdny dla pompy 1
(R S— Sruba CHC M8 x16 i nakretka H M8 2
- 0114-011498 |Przewdd uziemienia, nie widoczny na rysunku 1
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Zestawy do napraw

Zawarto$¢ zestawéw do napraw zostaty zaznaczone literami od A—F.

Przyktad KK-4630 (,B") sktada sie z numerdéw czesci, oznaczonych literg ,B“. Na gwintowaniu powinien
by¢ naniesiony sredniej grubosci materiat uszczelnieniowy.

Pos. | Numer Opis
czesci
A DVP 114 K6 |Uszczelka (6 Sztuk)
1 B KK 4630 Membrana i bolce
2 C KK 4631 Komplet zaworow
E KK 4633 Zawor sterujacy
F KK 4634 Zawor sterujacy

© 2007 ITW Industrial Finishing



Przyktady montazu pokrywy:

Pompa dla eurostandardowych pojemnikow 20 ltr.:
Standard DVP-610
W — dla lakieréw wodnych DVPS

Wyposazenie:
- Zawor regulacji cisnienia
- wyttumienie hatasu
- uchwyt — raczka do transportu
- Rura zasysajaca z sitem filtrujgcym
- Bypass z rurg odptywu
- Pokrywa uniwersalna pasuje do wszystkich pojemnikéw
eurostandard o przekroju ponizej 400 mm

Wyskos¢ wraz z rurg zasysania: 560 mm (22")
Wyskos¢ do poziomu pokrywy: 400 mm (15,7")
Waga: 6,2 kg. (13,7 Ib.)

Przewdd uziemiajacy w opcji dodatkowej: 0114-011498
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Modele do montazu przysciennego:

Standard DVP-630,
dla lakierow wodnych DVPE
Pompy do montazu przysciennego wyposazone w:
Zawor regulacji cisnienia
Wyttumienie hatasu
uchwyt — ragczka do transportu
Przewéd zasysajacy z sitem filtrujgcym
Bypass z przewodem odptywu
Mocowanie do Sciany

Wysokos$é pompy wraz z mocowaniem: 270 mm (10,6")
Wysokos$¢ wraz z przewodem zasysania: 1700 mm (67")
Szerokos¢ : 350mm (13,8")

Gtebokosc¢ : 220 mm (8,7")

Waga: 6,4 kg (14,1 1b.)

Przewd6d uziemienia w opcji dodatkowej: 0114-011498
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Uktad pompy

Pompa ta pozwala zasilaé jeden lub dwa pistolety natryskowe jednoczesnie za poocg kompletu
przewodéw H 6505. Dodatkowo w poréwnaniu z ostatnig wersjg pompa ta zostata dodatkowo
wyposazona w zawor regulacji cisninia powietrza do regulacji powietrza dla pistoletu natryskowego,
dodatkowo zatgczany filtr przeptywowy na wyjsciu wyrabianego materiatu oraz dwa zawory do regulaciji
strumienia przeptywu materiatu w miejscu bypassow.

Przytacze dla wlotu i wylotu powietrza : 1/4”. (Wlot “A” oraz powietrze natryskiwania “B”).

Przytacze dla wylotu powietrza: 3/8”"NPS/BSP gwint uniwersalny.

Na wyposazeniu pompy znajduje sie rowniez komplet uziemienia. Prawidtowe dziatanie uziomu powinno
zostaé przed uruchomieniem pompy sprawdzone przez uzytkownika.

MODELE do montowania pokrywy:
Pompy dla 20 Itr. pojemnikéw euro-standard
Standard DVP-610-F
Dla lakierow wodnych DVPS-F
Pokrywa uniwersalna przystosowana do
wszystkich pojemnikéw euro-standard

0 przekroju ponizej 400 mm.

Wysokos¢ wraz rurg

do zasysania: 730 mm (28,7")
Wysoko$¢ do pokrywy : 400 mm (15,7")
Waga: 7,0kg. (15,4 Ib.)

73 37 A 69 68
e

MODELE do montazu przysciennego:
Standard DVP-630-F
Dla lakieréw wodnych DVPE-F
Mocowanie do sciany - uchwyt

Wysoko$¢ pompy z uchwytem do $ciany: 440 mm (17,3")
Wysoko$¢ wraz z przewodem zasysania: 1700 mm (67")
Szerokos$¢:  350mm (13,8")

Gtebokosé: 220 mm (8,7")

Ciezar: 7,2kg (15,9 1b.)
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MODELE na wézku jezdnym
Standard DVP 675
Dla lakieréw wodnych DVP 685

Dtugo$¢ wraz z rurg zasysania: 1700 mm (67")
Wymiary : 580 x 400 mm (22,8"x 15,7")
Wysokos$¢ ponizej pompy: 700 mm (27,6")
Catkowita wysokos¢: 1000 mm (39,4")

Waga: 18,0 kg (39,7 Ib.)

OSPRZET

MODELE na podstawie tréjnoznej (tréjnik)
Standard DVP-660
Dla lakieréw wodnych DVP-670

Wysokos¢ do filtra materiatu: 840 mm (33”)
Wysoko$¢ wraz z rurg zasysania: 510 mm (20")
Wymiary: 540 x 570 mm (21,2" x 22,4")
Waga: 8,7 kg (19,2 Ib)

37 A 69 58
< =

H-6505: Komplet przewodow powietrza i materiatu 7,5 m, przytacze 1/4" NPS dla powietrza i 3/8" NPS

dla materiatu.

H-6503: Komplet przewodow powietrza i materiatu 15 m, przytacze 1/4" NPS dla powietrza i 3/8" NPS

dla materiatu.
Wskazowka:

Przewdd powietrza (S-1806) w tym komplecie przewoddéw jest przewodem konduktywnym o

wiascéiwosciach przewodzenia;

predkos¢ przeptywu materiatu ponizej 1 m/s , odpowiednio 1,6 ltr./min., jezeli materiat jest stabym

przewodnikiem lub nim nie jest.

natomiast przewdd materiatu (H-3053) nie jest. Zaleca sie, utrzymywac
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CHARAKTERYSTYKA WYDAJNOSCI

Air Consumption

ZUZYC'E POWIETRZA 4 éﬁigz::];i?gﬁhd'air
Tabela pokazuje zwigzek pomiedzy zuzyciem 1/min |
sprezonego powietrza, predkosé przeptywu 148 P 6 har
oraz ilo$¢ podwojnych skokéw. Przyktad: Dla 120 S bax
ci$nienia przytacza 5 bar i predkosci 108 A4 ?’”
przeptywu (transportu) 8.3 Itr./min. dla 60 o AT | q3ba
podwaojnych skokéw zuzycie sprezonego __,.:_f;/ ] ,_.—'-""
powietrza wynosi 60 NI/Min. o | A L] L +—T"12 har
0 _f,’;/.—-";#:# ___.:'-" 1 bar
URUCHOMIENIE 20 %;_j_; = -
Pompy te nadajg sie do pracy z wszystkimi do tej T 2“'3‘_'4 e v 8 v 1 11 1w 1w
pory Stosowanymi materiatami (farby/|akiery) Haterial Flow Rate/ Forderleistung /Débit Produit

ktorych wartos¢ PH miesci sie w granicach od 4,5 Cycling Speed (eycles uin) 7 Doppelhubzalil pro win/ Cycles par wiguts
o ) ] B 1A 2@ 3@ 48 5@ 6B 7@ 8@ 9A 1@A 128

do 8,5 z wyjatkiem chlorytéw weglowodoréw oraz

materiatow, ktére zwigzki te zawieraja.

1. Pompowany (podawany) przez pompe materiat zgodnie z parametrami podanymi przez producenta
wymiesza¢ i przygotowa¢ do uzycia. Pojemniki napemni¢ przelewajac materiat (farbe/lakier) przez
odpowiednie sito.

2. W celu uruchomienia pompy otowrzy¢ bypass i/lub i zwolni¢ pistolet. Doptyw sprezonego powietrza nastawi¢
krecac pokrettem zaworu regulacji ciSnienia w prawo. Przepompowa¢ materiat, do momentu odpowietrzenia
systemu. Zapigé ponownie bypass i podtaczyé z powrotem pistolet. Cisnienie przytacza tak ustawié
pokrettem zaworu regulacji aby zaistniato zgdane cisnienie materiatlu w systemie. (Zobacz instrukcje obstugi

pistolety natryskowe).

WSKAZOWKA: W przypadku niewielkiej predkosci przeptywu (ponizej 5 podwojnych skokow/min.) bypass
nalezy tak szeroko otworzy¢ aby pompa pracowata z predkoscig przynajmniej 5 podwdjnych skokéw/min.
Zapobiega to przerwom przeptywu materiatu, gwarantuje réwniomierny transport materiatu.
UWAGA: Pompa nie moze pracowaé¢ na sucho (na biegu jatowym). Praca pompy w biegu jatowym moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia membran co zle wptywa na wydajnosc¢ i poprawnos¢ pracy pompy.
CZYSZCZENIE
Przerwy przeznaczone na czyszczenie pompy zalezg od: rodzaju ttoczonego materiatu, warunkow
obstugi, trybu i czasu pracy. Zaleca sie czyszczenie pompy raz dziennie lub po diuzszej przerwie pracy.
Nalezy unika¢ sytuacji osadzania sie osadéw materiatu lakierniczego na $ciankach elementéw pomn-
oraz jego zasychania w szczegolnosci gdy pompa ma diugie czasy postoju. Popmy nie nalezy ptukac ..
biegu jalowym, tkzw. na sucho, lecz zawsze rozpuszczalnikiem ptynnym pod cisnieniem. Pozwoli to
unikng¢ zasychania farby/lakieru na s$ciankach pompy i przewodach. Zaleca sie, wykonywanie
regularnych cyklow czyszczenia. Pompe czysci¢ zawsze wedtug sposobu opisanego ponizej:
1. Zamkna¢ odptyw materiatu (farby/lakieru). Otworzy¢ bypass.
2. Zamkng¢ zawoér regulacji cisnienia. Otworzy¢ (zwolni¢) spust pistoletu natryskowego. Pozwolic¢
zejs¢ resztce cisnienia z systemu.
3. Pojemnik napetni¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem. Otworzy¢ zawor regulacji cisnienia.
4. Uruchomi¢ pompe i pozostawi¢ tak dtugo w trybie pracy, az z wylotu zacznie wycieka¢ czysty
rozpuszczalnik.
5. Zamknac¢ bypass.
6. Otworzy¢ zawor regulacji materiatu na pistolecie natryskowym i spust pistoletu trzymac tak dtugo
wcidniety, az zacznie wytryskiwaé czysty rozpuszczalnik.
7. Powierzchnie zewnetrzne pompy przeczysSci¢ czysta szmatkg nasgczong w odpowiednim
rozpuszczalniku. Tak wyczyszczong pompe mozna na na dtugi czas odstawi¢ do magazynu.
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PRZEGLADY, KONSERWACJA | SMAROWANIE D
Dodatkowe informacje odnosnie przegladdw i konserwaciji zostaty zawarte w instrukcji obstugi pistoletow
natryskowych. Wszystkie elementy ruchome pompy zostaty przed dostawg nasmarowane przez
producenta. Dodatkowe smarowanie w przypadku normalnego uzytkowania pompy nie jest wymagane.

WYMIANA CZESCI

Uwaga: Pompy nie mozna demontowac¢ w strefach niebezpiecznych. Przeglady i czyszczenie czesci
wewnetrznych mogg spowodowac statyczne natadowanie elektryczne. Dlatego przeglady pompy
wykonywac zawsze poza obszarem niebezpiecznym.

WYMIANA MEMBRAN (8). KOMPLET DO NAPRAW KK 4630
1. Odkreci¢ rure zasysania (53) odpig¢ pompe od pokrywy (52) lub uchwytu przysciennego (61).
2. Uchwyt (2) lub pokrywe (3) zdja¢. Odkrecic 4 sruby cylindryczne (25) od gérnej pokrywy (6) lub
pokrywy dolnej (24) poczym zdjg¢ pokrywe. Uwazac przy tym aby obie 14 mm kule nie zgubic.
3. Obie $ruby (7) wykreci¢ z bolcéw (15). Zdja¢ obie membrany (8) i zdjac podktadke osadzenia (9).
(Wymieni¢ membrany.)
4. O-Ring (41), gniazda (42) wymieni¢. Bolce (15) nasmarowac i ponownie umiescic¢. Podktadke (9)
sprawdzi¢, w razie koniecznosci wymieni¢. Podczas ponownego skrecania uwazac aby uszczelki
(10) i membrany (8) byty prawidtowo osadzone w obudowie (19).
5. Gorng i dolng pokrywe (6, 24) zgodnie z rysunkiem 7 skreci¢ srubami (25), sruby dociggowe (5) i
nakretke (4) dokreci¢. Dokreci¢ sruby (4) kluczem niutonometrowym 22-25 Nm .
Wskazéwka: Gorna scianka obudowy pompy oznakowana jest symbolem “O”, by utatwi¢ ponowny
montaz pompy. Gorng pokrywe przykreci¢ od tej strony.

WYMIANA ZAWOROW PRZEKIEROWANIA (28), KOMPLET DO NAPRAW KK 4633

1. Obydwa zawory przekierowania (28) dajg sie wymieni¢, jezeli membrany (8) sg wyjete.

2. Sruby mocujace (26) i O-Ring (45) zdjgé.

3. Sprezyny (27), zawor przekierowania (28) z Quad-Ringiem (44) i uszczelke zaworu (29)
zdemontowac. Prowadzenie zaworu komplet wktadu zaworu sprawdzic czy sie nie wytarty (zuzyty).
Nowe czesci przed wymiang nasmarowac lekko smarem tozyskowym. Zawsze nalezy wymieniaé
obydwa zawory réwnoczesnie.

Wskazéwka: Zbyt obfite nasmarowanie moze doprowadzi¢ do zatkania kanalikow powietrza.

WYMIANA KUL (14,17) | GNIAZDA ZAWOROW KULOWYCH (13), KOMPLET NAPRAWY KK 4631

1. Obie membrany (8) wymontowac¢ (zobacz wyzej 1 - 5). Kula 14 mm (17) wyjac.
2. Gniazdo (11,18) zdemontowa¢, O-Ringi (12) i siedziska zaworow (13) zdemontowac. Kule 16 mm
(14) wyjac.
3. Wymontwane czesci sprawdzi¢ pod wzgledem ewentulanych uszkodzen, zuzycia, w razie
koniecznosci wymieni¢. Montaz ponowny wykona¢ w odwroconej kolejnosci.
Uwaga: Podczas montazu uwazaé na prawidtowe potozenie elementéw zgdonie z rysunkiem 8. Stozek
siedziska zawordéw (13) musi pokazywac¢ w kierunku kuli. O-Ring (12) starannie osadzi¢.

NAPRAWA ZAWORU PRZEKIEROWANIA, KOMPLET NAPRAWCZY KK 4634
1. Przewdd nylonowy hydrauliczny (21) o kacie wkrecania (20) zdemontowac.
2. Zawor regulacji cisnienia (19) odkreci¢ od obudowy pompy.
3. Obydwa wyttumienia hatasu (36) odkreci¢. Nakretke (23) po jednej stronie odkrecic¢. Uzy¢ klucza
nasadowego SW 24.
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4. Przesuw zaworu (35) wcisngé z powrotem do konca tak daleko jak tylko mozliwe. Pompe obréci¢ i nasadzic¢
na wystajacy bolec (30) uderzajac reka. Powinien wypasc ttok (31) po stronie przeciwne;.

5. Odkreci¢ drugg nakretke (23) i wyjaé przesuw zawrou (35).

6. Panewke (32) po obu stronach wykreci¢ za pomoca 10 mm szesciokatnego klucza nasadowego.

7. Te 5 klatek pod zawory (33) i 6 O-Ringi (34) wyjagé.

8. Wszystkie elementy spradzi¢ pod wzgledem wytarcia lub zuzycia, w razie koniecznosci wymieni¢. Nowe
czesci przed montazem lekko nasmarowac¢ samrem do tozysk. Montaz wykona¢ w kolejnosci odwrotnej do
demontazu.

PONOWNY MONTAZ

1. Panewka (32) przykreci¢ po jednej stronie. O-Ring (34) i klatki pod zawory (33) umiesci¢ w prawidtowej
kolejnosci. Drugg panewke (32) dokreci¢, suwak zaworu (35) lekko nasmarowaé i wsung¢ do wewnatrz.

2. Obydwa ttoki (31) osadzi¢ obustronnie w Quad-Ringach. Uwazaé na prawidtowe potozenie czesci. Nakretki
(23) i bolce startowe (30) osadzi¢ w O-ringach zabezpieczenia (46). Dluzszy koniec  bolca startowego
wskazuje przeciw katowi wkrecania (20).

3. Skrecanie ponowne wykona¢ postepujac wdtug krokéw 1 — 3 w odwrdconej kolejnosci.

4. Kotek (38) z odpowiednig masa uszczelniajgcg ponownie wkrecié.

Rys. 7 Rys. 8 : Zawory wylotowe Zawory wlotowe
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ZAKLOCENIA TRYBU PRACY

Zaktécenie przyczyna Usuniecie przyczyny

Zbyt duza lepkos¢ materiatu Materiat rozcienczyc¢

Powietrze w strumieniu
materiatu

Poluzowata sie rura zasysania

Dokrecic rure. Jezeli konieczne uszczelnié
za pomocg tasmy teflonowej

Powietrze w strumieniu

Nieszczelnos$¢ pomiedzy membrang a gorng

materiatu, pompa
pracuje nieregularnie

lub dolng pokrywa Sruby dokreci¢ réwnomiernie

Uszkodzona membrana Membrane wymienic

Pompa pracuje
nieregularnie

Drogi przeptywu materiatu zatkane od

porzodu lub tylu pompy Przeczyscié, dobrze przeptukaé

Zanieczyszczenia lub zaschniety materiat w
zaworze wlotowym lub wylotowym

Pompe przeptukaé, w razie koniecznosci
wymieni¢ zawory

Pompa nie pracuje

przewody, filtry, gniazda etc. sprawdzi¢ i

Drogi przeptywu materiatu zatkane przeczyscié

Suwak zaworu przekierowania w pozyciji

Srodkowej Wcisng¢ bolec startowy (22-30).

Pompa dmucha po
jednej stronie

Suwak zaworu przekierowania w pozyciji

srodkowej Wcisng¢ bolec startowy (22-30).

Zawor przekierowania jest otwarty Wykreci¢ zawor, wyczysci¢ lub wymienic

Pompa nie pompuje
(nie ttoczy)

Zbyt duza lepkos¢ materiatu Materiat rozcienczyc¢

Dokrecic¢ rure zasysania. W razie

Poluzowana rura zasysania : - s
koniecznosci uszczelni¢ tasma teflonowg

Pompa nie pompuje,
Materiat cieknie z rury
zasysania

Zdemontowac i ponownie poprawnie

Pokrywa gérna lub dolna zle zamontowana .
zamontowac

© 2007 ITW Industrial Finishing 13




= BINKS,

DVP 1:1 RATIO

DIAPHRAGM PUMP -5+

PACKAGES

® Rapid delivery of up to 17 litres
per minute (max)

] ® Even material flow at up
= = to 60 cycles/minute

® Economic air consumption
at pressures up to 7 bar
(100 psi)

@ Corrosion resistant models for
ceramic/abrasive materials

® Functions as a material
transfer or delivery pump

@ Choice of pail, wall, tripod

or cart mounted outfits
® ATEX/CE approved.

PRESSURE FEED

TANKS & CUPS

® Sizes to suit all
applications

® 10,40 & 60 litre
capacity tanks
complete with nylon
inner container for
easy colour changes
and cleaning

® Stainless steel and mild
steel options

® Compatible with your
standard gun and hose
connections

® Remote pressure cups —
aluminium and stainless
steel options
2 litre capacity

® ATEX/CE approved.

s Industrial Finishing - masters of Finishing Technology

ITW Industrial Finishing

Ringwood Road,

Bournemouth,

BH11 9LH,

UK

Tél. : +44 (0)1202 571111

Fax : +44 (0)1202 581940

Email: industrial. mktg@itwfinishing.co.uk

ITW Surfaces Et Finitions

163-171 avenue des Auréats B.P. 1453
26014 VALENCE CEDEX FRANCE
Tél. : (33) 475-75-27-00

Télex 345 719F DVILBIS

Fax : (33) 475-75-27-99

Email: mkt@itwsf.com

www.itwifeuro.com

ITW Oberflachentechnik GmbH & Co. KG
Justus-von-Liebig-Stralie 31

63128 Dietzenbach

Tél : (060 74) 403-1

Fax : (060 74) 403281

Email: marketing@itw-finishing.de
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